CROS PLAN | POMPES

EAUX PLUVIALES

Augmenter ses débits sans
remplacer un poste de pompage

fabriqués en inox chaudronné, issus de la gamme des circula-

teurs d'eaux usées DIP Systéme. ls sont constitués d'un corps
commun qui s'inscrit dans le profil de la conduite, laissant passer
I'écoulement gravitaire et comportant un clapet a rappel interne, d'une
sonde de mesure de pression en amont et de deux blocs électrohy-
drauliques a vitesse variable montés en paralléle. Afin de résoudre ses
problématiques d'évacuation des eaux pluviales, le Musée national
de I'air et de I'espace du Smithsonian, situé prés de Washington, aux
Etats-Unis, a fait appel a Side Industrie.
Le responsable du site témoigne: «Aprés avoir achevé la construc-
tion du nouvel entrepdt du Musée national de I'air et de I'espace du
Smithsonian, nous avions découvert que fa canalisation d’évacuation
des eaux pluviales du batiment était environ 91 ¢cm trop basse pour
se raccorder a I'émissaire deaux pluviales. Lentrepreneur et Iingé-
nieur en charge du chantier ont proposé l'instaffation d’une station

I a société Side Industrie a développé les circulateurs DIP Booster

| Livraison du module étanche Sidinox.
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de relévement pour “pomper” jusqu’d I'émissaire. Etant donné que
le batiment et les terrains adjacents étaient déja terminés et amé-
nagés, 'option d'instaler une station de relevage traditionnelle avec
un grand puisard (fosse humide)} et de grosses pompes immergées
n'était pas idéale. De plus, en raison de la profondeur du radier et
des éléments structurels adjacents, Fingénieur en structure avait des
inquiétudes quant a I'excavation d’une fosse aussi grande a coté du
batiment. Brandon Wood et Dan Galloway de la société Ames INC
ont donc proposé un systéme de surpression DIP Booster dans une
enveloppe Sidinox comme la meifleure solution. La faible profondeur
d'enfouissement et fa conception en figne étaient parfaites pour cette
application. Finalement, I'entrepreneur, l'ingénieur et le propriétaire
ont convenu que cette solution permettait de répondre aux exigences
de pompage tout en limitant la taille de 'excavation.» Le systéme a
&té livré et installé fin 2018 et fonctionne sans incident depuis sa mise
en service. &

| Systéeme de pompage DIP Booster installé sur site.





